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ÜBERBLICK ENTWICKLUNGSPROZESS 
FERTIGUNGSTECHNIK 

Abschnitt 1 

2 



Pr
of

es
su

r f
ür

 A
ut

om
at

is
ie

ru
ng

st
ec

hn
ik

  
©

 2
01

7 
IfA

 –
 F

ol
ie

 N
r. 

1.1 Referenzprozess Engineering Fertigungstechnik 
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sd Model Interaction

function model structure model behavior model

Mechanic E.Electric E.Automation E.

update()

function modeling()

update()

design()

signals()

design()

update()
behavior constraints()

design()

update()

effect modeling()

update()
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INFORMATIONEN UND MODELLE 
 
 

Abschnitt 2 
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Das zu fertigende Produkt 
5 

 Pneumatikzylinder 
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2.1 Funktionsmodell 

 Ebene 0 – Objektmodell des Produktionssystems 
 Enthält die Ausgangsprodukte und das Endprodukt 
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B_System_Boundary

O_Manufacture_Cylinder

P_Cylinder P_Lid P_Spring P_Piston

P_Pneumatic_cylinder

T_Production_System
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2.1 Funktionsmodell 

 Ebene 1 - Objektmodell 
 Lösungsneutrale Formulierung 
 Grundlage für Auffinden der Prinziplösungen 
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B_MPS500 - Level 1

P_Cylinder P_Lid P_Spring P_Piston

O_Distribute Cylinder

O_Create hole

O_Assemble parts

O_Distribute parts

O_Distribute finished good

P_Cylinder

P_Cylinder_intermediate P_Lid P_Spring P_Piston

P_Pneumatic_Cylinder

P_Pneumatic_Cylinder

T_Cylinder_Distributer

T_Part_Distributer

T_Assembly_System

T_Finished_good_Distributer

T_Manufacturing_System
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2.1 Funktionsmodell 

 Ebene 2 - Objektmodell 
 Finden von physikalischen 

Effekten für Prinziplösungen 
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B_Create_hole

P_Cylinder

P_Cylinder_intermediate

O_Handle_Part

O_Machining

O_Fixation

O_Positioning

O_Handling_Part

O_De_Fixation

P_Cylinder

P_Cylinder

P_Cylinder

P_Cylinder_intermediate

P_Cylinder_intermediate

T_Machining_Unit

T_Fixation_Unit

O_Positioning

P_Cylinder_intermediate

T_Positioning_Unit

T_Handling_Unit
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2.2 Strukturmodell 
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sd Model Interaction

function model structure model behavior model

Mechanic E.Electric E.Automation E.

update()

function modeling()

update()

design()

signals()

design()

update()
behavior constraints()

design()

update()

effect modeling()

update()
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2.2 Strukturmodell 
10

 

 Elemente des Strukturmodells 
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2.2 Strukturmodell 

Vorläufiges Modell des Moduls und dessen funktionale Einheiten 

11
 

Handling Drilling 
Fixation 

Positioning 



Pr
of

es
su

r f
ür

 A
ut

om
at

is
ie

ru
ng

st
ec

hn
ik

  
©

 2
01

7 
IfA

 –
 F

ol
ie

 N
r. 

2.3 Verhaltensmodell 
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sd Model Interaction

function model structure model behavior model

Mechanic E.Electric E.Automation E.

update()

function modeling()

update()

design()

signals()

design()

update()
behavior constraints()

design()

update()

effect modeling()

update()
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 Verhaltensrestriktionen beschreiben den 
im Struktur- und Funktionsmodell implizit 
vorgesehenen (aber nicht explizit) 
modellierten Ablauf 
 

 Ergänzend zur FPB und zum CAD-Modell 
wird dargestellt: 
 Welche Information Bedingung für 

Ausführung welcher Aktionen ist 
 Welche parallele/alternative Vorgänge 

vorgesehen sein sollen 

 
 
 

 

 
 

 

2.3 Verhaltensmodell 

Verhaltensrestriktionen 
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Abschnitt 2 

INFORMATIONEN UND MODELLE DES MASCHINENBAUS 

Abschnitt 2.4 

ERSTELLUNG AML-MODELL– 
GEWERK: MASCHINENBAU 
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2.4 Informationsmodell - Überblick 

Funktionsmodell 

Strukturmodell Verhaltensmodell 
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B_System_Boundary

O_Manufacture_Cylinder

P_Cylinder P_Lid P_Spring P_Piston

P_Pneumatic_cylinder

T_Production_System

- Definition der Funktionalität 
- Definition der Randbedingungen 

der Funktionalität 

- Modellierung Geometrie 
- Modellierung von Beziehungen 
- Modellierung von realen Elementen 
- Modellierung von Merkmalen der 

Elemente 

Verweis auf 
Signale bzw. 
„Adressen“ - Anlegen von notwendigen 

Variablen/Signalen 
- Anlegen von vorgesehenen Abläufen 
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2.4 Funktionsmodell 

Modellierung Funktionsmodell 

16
 

B_System_Boundary

O_Manufacture_Cylinder

P_Cylinder P_Lid P_Spring P_Piston

P_Pneumatic_cylinder

T_Production_System

Verbindungen 
 Genutzte Interfaces: 

 FunctionalFlow 
 FunctionalUse 
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2.4 Strukturmodell 

Strukturmodell Bohrmodul 

17
 

CAD-Modell Bohrmodul 
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2.4 Verbindung zwischen Struktur- und Funktionsmodell 

Funktionsmodell AML 
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Strukturmodell AML 



Pr
of

es
su

r f
ür

 A
ut

om
at

is
ie

ru
ng

st
ec

hn
ik

  
©

 2
01

7 
IfA

 –
 F

ol
ie

 N
r. 

2.4 Verhaltensmodell 

Verhaltensmodell AML 
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Variablenliste CodeSys 
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2.4 Verhaltensmodell 

Verhaltensmodell AML 
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Referenzierung in AML 
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2.4 Verbindung zwischen Verhaltens-  und 
Strukturmodell 

Verhaltensmodell AML 

21
 

Strukturmodell (Ausschnitt) in AML 



Pr
of

es
su

r f
ür

 A
ut

om
at

is
ie

ru
ng

st
ec

hn
ik

  
©

 2
01

7 
IfA

 –
 F

ol
ie

 N
r. 

2.4 Verbindung zwischen Verhaltens  und 
Funktionsmodell 

Verhaltensmodell AML 

22
 

Funktionsmodell in AML 
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